B ey

@ 18975

Duzgunler;

= =
—
—
——
—
=
—
== &=
: :
—
—

i

(/]
T

(/]
!

Y

{:

.

Catdlogo de tuberia plastica

“DCP Dizgin Dizginler EDSON @ZETCHEM (Murbo® SUKON @nmum qcéxnénﬁ

mmmmmmmmmmmmm



Hemos estado dirigiendo el agua
desde 1975

En Dlzgunler hemos aceptado nuestra misién y vision de innovacién continua al au-
mentar nuestro

conocimiento y experiencia. Ademds, hemos adoptado el proporcionar el mejor servi-
cio y la mejor

calidad a nuestros clientes como un principio desde nuestros inicios junto a nuestro
equipo

especializado, experimentado y disciplinado. La compafia comenzé sus actividades
de produccién bajo

el liderazgo de Sr. Ekrem Dizgin en 1975, trabajando con maquinaria agricola, repues-
tos automotrices y

tuberia metdlica respectivamente. Sin embargo, desde 1999 producimos tuberias y ac-
cesorio de

pldastico. También nos dedicamos a la fabricacion de mdquinas y moldes, los cuales
son diseAados por un

grupo propio de linea de producciéon de la companiia, apoyados por una infraestruc-
tura potente y parque

de maquinaria. En Dlzgunler donde trabajamos con productos innovadores de cali-
dad, y la satisfaccién

del cliente es altamente priorizada, producimos los siguientes productos en acuerdo
con las normas

internacionales (ISO, EN, TS) y dentro del alcance de ISO 9001: sistema de gestidon de
calidad 2015;

* Tubos de columna pldsticos (para bombas sumergibles)

* Tubos de pldstico para pozo profundo y pantalla,

* Tubos de agua limpia a presién de pldstico,

* Tubos de HDPE 100,

« Tuberias de irrigacion pléstica (Rociadores),

* Infraestructura pldstica (Corrugada) tuberias y accesorios.

s i~

Contenidos
Normas de montaje (instalacién)
04 Y consideracionesimportantes 16 Tubos HDPE
para la tuberia de pozo profundo PE100
y la tuberia de columna
Tubos de Columna Tubos de Riego por
05 y-pvc 18 Aspersion
08 Tubos de Pozo Profundo 22 Tubos
U-PVC Corrugados

Tubos de Aqua Limpia a
12 presion U-PVC
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Certificados de Calidad
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Normas de montdje (instalacién)
y consideraciones importantes
para la tuberia de pozo profundo
y la tuberia de columna

Codo de Metal El levantamiento del terreno debe realizarse
antes de abrir el pozo (pozo profundo).

1 — | e et El tubo de pozo y el tubo de la columna de
\ ‘ Adaptador superior la bomba deben seleccionarse de acuerdo a
—l | | ~ inoxidable o de hierro la bomba que se utilizara.
Concreto [ i fundido ,
“ . Tubo de metal y acero Las tuberias deben transportarse con
2% “\ i cuidado, sin arrastrarse, chocar entre siy
§§E Tuberia de afiadimiento con el suelo.
(S si= 3
-G g 3 EEas Las tuberias deben revisarse cuidadosamente
P L~ 7 antes de su uso e instalacion. (Grietas,
T NIVEL ESTATICO fracturas, dafos y defectos fisicos). No deben
3>3 [ I utilizarse tuberias defectuosas.
8¢5 |
S5z L L Las cubiertas protectoras de roscas de
1~ Tuberia simple de plastic las tuberias no deben ser retiradas hasta
Filiay “<N el momento de la instalacién
g 2
~—_Grava Artificial Aceite mineral (grasa) no debe aplicarse a la
, parte roscada de la tuberia. Sin embargo, se
NIVEL DINAMICO puede usar jabon liquido.
i | Una llave de apriete de pldstico debe
gy Tubo de columna de plast utilizarse durante la instalacion. (No
~ i para bomba sumergible utilice una cadena o llave de torsion
§ 3 Q 3\ ) metdlica ya que podria dafar la tuberia)
=g (eres Adaptador de hierro fund
52 -acero inoxidable. Si las tuberias no bajan, no deben forzarse.
g 18 Las tuberias deben retirarse del pozo y la
5 g el instalacion debe continuar después de que
k3t edie
1~ Bomba sumergible se haya limpiado el pozo.
Para que las tuberias se mantengan en
posicion vertical en el pozo, las tuberias se
deben tirar 10 cm hacia arriba después de que
e SR toquen el fondo y luego se deben suspender.

X - REductaediplastico La grava debe ser lenta e igual a la

S2388.505 i S circunferencia de la tuberia para evitar
acoplamiento.

CD | — ) C:
_g >\-8 2 B —— | C: . .
s &8 = La bomba sumergible debe instalarse por
olohe b — d . . . s . .
858 G el debajo del nivel dindmico y la (pc:rte superior
B = & de las tuberias de la pantalla (filtrada). De lo
b PP T Pl bmmact o contrario, la arena y el sedimento bombeardn
([ ]J ~ | Tubos de pantalla de plas y las tuberias en la superficie se danardn.

La tuberia de columna de la bomba debe
fijarse a la tuberia de metal que se coloca

8 biw ok L. en la parte superior del pozo y debe evitarse
S =(iY Tuberia simple la fijacion a la tuberia de pldstico. El pozo
g2 ~__ deplastico nunca debe limpiarse dando a la alta presion
85 del aire con el compresor.
[at
<
© b, S
i DEEP WELL PIPE TECHNIC DETAILS
=2, Espusiaiceplastico SDR Classification Critical Collopse SN
Pipe Size (Depth) Press
Pkr (Bar) KN/m
21 100 m Series 77 27
17 300 m Series 14,8 55

* Critical Collapse Pressure values should be taken into
account in pipe selection. 135 500 m Series 32 12

www.duzgunlerplastik.com.tr




)
PS
[N
o
o
=
=
=
—
DO
o

L LT

4 » (2L DR

TR S M O Y L.

o= r

B)

(]

e Cia
————
W !on%‘t
°

o«

S-s..c‘

l upk.dl e

% [CP* COLUMN PIPES 00 60 me

e sm
RS g
e
M s

-, .gt!'v-l'.

a- —

@ OCP* COLUMK PIPES (D 60 am 2 * MIDIUN FLUS PVC.U WRX PRESSURE 15 Kaf-cal W1 TH 27.03.20 08 Or

o G

= 09 00 S3dId NWID 50 5

(L o

st

™

%
o A

% DCP® COLUMN PIPES 00 75 me

¢ -

¢ By

v



Pipes producing 3m lenght.

* 20°C water temperature is taken as reference. CO LU M N PI PE

PIPE SPECIFICATIONS

e oo femed el Goncre (PUe | e Ome  SSe BTN g

meter (mm) Pressure*  Diameter
mm inch mm min max min max m gg: _CAT: mm kg kg kg/lenght
42 va" 32 390 430 230 270 150 15 59,50 870 1450 1,560
48 %" 40 420 460 2,60 3,00 150 15 64,50 1120 1860 1985
[%2} 60 2" 50 490 530 300 340 150 15 83,50 1600 2675 3,035
E E 75 25" 65 560 600 370 4,0 150 15 96 2450 4080 4,370
g wn 88 3" 80 6,10 650 420 4,60 150 15 m 3250 5410 5,800
% 3 4" 100 790 830 540 580 150 15 142 5310 8850 9,600
140 5" 125 970 1010 720 760 150 15 170,00 8660 14440 15,1770
165 6" 150 M,00 M40 850 890 150 15 204,00 12000 20000 21,380
42 va" 32 480 520 320 360 210 21 59,50 1160 1930 2,010
i 48 %" 40 530 570 370 4,10 210 21 64,50 1520 2530 2,585
| ‘é 60 2" 50 600 640 470 4,50 210 21 83,50 2115 3525 3,835
é 75 22" 65 690 730 500 540 210 21 96 3200 5340 5,570
| ¥ é 88 3" 80 780 820 590 6,30 210 21 m 4410 7350 7,500
U E 13 4" 100 1010 10,50 760 8,00 210 21 142 7245 12080 12,400
| : 140 5" 125 1250 1290 10,00 10,40 210 21 170,00 11690 19485 19,670
165 6" 150 1430 1470 1,80 12,20 210 21 204,00 16210 27020 27,680
42 va" 32 590 630 4,00 440 260 26 65,50 1400 2335 2,590
i 48 %" 40 650 690 4,60 500 260 26 71,50 1830 3050 3,355
60 2" 50 770 8,10 520 560 260 26 87 2600 4340 5,000
; % 75 2" 65 900 940 650 690 260 26 104 4040 6735 7400
r é 8 88 3" 80 1010 10,50 760 8,00 260 26 121 5520 9200 10,020
\_/’ 3 4" 100 1230 12,70 980 10,20 260 26 146 9090 15160 16,470
140 5" 125 1530 1570 12,30 12,70 260 26 185 14075 23455 -
165 6" 150 1700 1740 14,50 1490 260 26 217 19510 32520 -
42 va" 32 700 740 510 550 350 35 65,50 1720 2860 3,090
i 48 %" 40 770 8,10 580 6,20 350 35 71,50 2225 3700 3955
; 60 2" 50 940 980 690 730 350 35 87 3315 5525 6,050
é 75 22" 65 11,20 1160 870 910 350 35 104 5195 8660 9100
: ﬁ 88 3" 80 1270 1310 10,20 10,60 350 35 121 7125 11875 12,420
~— a 13 4" 100 1560 1600 13,10 13,50 350 35 146 1710 19515 20,370
| 140 5" 125 18,80 1920 1630 16,70 350 35 185 17995 29990 -
165 6" 150 21,80 2220 1930 1970 350 35 217 25055 41760 -

g <  u “

‘Adaptacdor deAcero " Adaptador de Acero Adaptador de Acero Adaptador de Acero Adaptador de Acero Adaptadorde Acero  Adaptador de Acero  Adaptador de Acero

Inoxidable Top Inoxidable Sub Galvanizado Top Galvanizado Sub Inoxidable Top Inoxidable Sub Galvanizado Top Galvanizado Sub
EXTERNAL DIAMETER
mm 42 48 60 75 88 13 140 165
inch 1Va 1% 2 2% 3 4 S 6
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OCP

COLUMN PIPE

The square threads of coupler and pipes designed for DCP Column Pipes are made in the last generation threading
machines. By thickening the pipe ends with special production methods, the safe wall thickness value of the pipe is ma-
intained after threading. Special adhesive is used to fix the coupler to the pipe. Sealing is provided with o-ring seal used
between pipe and coupler. With the tightening torque applied during the well assembly, the pipe head parts contact
each other, creating pretension in the square threads. This pre-tension prevents self-thawing of the teeth.

Non-Thawing
Contact Surface
Process Pressure (h4) Speacial Adhesive -

. .

Check Valve 4

Level Difference

[Upper Adapter Eloow

[ W Arconndl |

Pipe Type and Pump Selection Sealing with O-ring Gasket (40 bar test pressure)

Static Height (h1)

The design of DCP Column Pipes was made Max. Pump Pressure
according to the safe head to the Pumps (Hm) Pipe Type  Pump Head (Hm) e s
determind by taking into account all the pres-

Sub Adopter sure factors in the system. DCP Column Pipes mm—
should not be chosen as a type lower than the
SubmenidePuTp max. pressure value of the pump even if it will be m
used at lower depths. The Pump's max. Pressu- us
re should not exceed the allowable hydrostatic m“
pressure of the pipe. Laying depth of the pipes
should be calculated according to the formula m_
Heavy

below. All units are meters.

. Pipe Spare
St(.:'tlc + Friction + | Parts & Valve Process
Height L Pressure
@ Friction Loss
N’ S S
(h1) (h3)

Static height in the pipeline is the total pressure affecting the pipe as a result of friction losses and process pressure. The gene-

Ll ral principle in altitude-pressure conversion is 10 mSS = 1kg/cm?2 dir.

h2

Static Height It is the height difference between the lowest and heighest level of pipeline.

It is the friction loss ocurs along the pipeline. The appropriate pipe diameter must be selected to minimize loss.
Friction losses in the pipe can also be calculated with the Hazen-Williams formula.

Pm = 605)( [(Qm‘\,85)/(C1,85dm4,87)]x‘|05

Qm = Flow (It/min)

C = Friction Loss Coefficient (PVC =150)

Pm = Unit length friction resistance in the pipe (bar/m)

dm = Pipe inside diameter (mm)

Pipe Friction
Loss

Spare Parts & It is the pressure loss caused by elements such as fittings and valves in the system. In practice, %10(h1+h2) is taken. For
Valve Friction more accurate calculations, equivalent straight pipe lengths of valves and fittings corresponding to the same resistan-

Loss ce loss should be used. Catalogs of manufacturers can be used.
Process It is the operating pressure required at the end of the pipeline. (In irrigation systems 30 m (3 bar), in housing 10 m (1 bar),
Pressure in free fl ow to pools O m (0 bar) etc.

Not: Normal usage temperature is 25°C. For every 5°C of increas in temperature, there will be 10% performance loss.
Maximum usage temperature is 50°C. There will be 50% performance at 50°C.

www.duzgunlerplastik.com.tr 7
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Nuestras fundas de PVC-U de Duzgunler (simples) y los tubos de malla (ranurados) se han disefia-
do y fabricado especialmente con materias primas y aditivos de alta calidad que cumplen con
las normas de calidad TS 11794, ya que uno de los extremos es de tipo trapezoidal macho y el otro
extremo es hembra tipo trapezoidal roscado. Los tubos de revestimiento estén disponibles en varias
longitudes para una profundidad de hasta 500 metros. Los tubos de la pantalla estan ranurados
a lo largo de su circunferencia con diferentes dimensiones de abertura. Las ranuras se cortan con
sierras circulares y se ubican perpendiculares al eje de la tuberia. La disposicion perpendicular de
las ranuras proporciona una mayor resistencia a la presion de colapso y propiedades hidrdulicas
excelentes. Los tamarios de ranura son permeabilidad adaptados al caudal solicitado. Las longitu-
des de tuberia y los tamarios de ranura de la cubierta y las tuberias de pantalla pueden producirse
de acuerdo con la solicitud del cliente.

Las tuberias estan marcadas para garantizar la trazabilidad completa de nuestros productos.
Ademdas de identificar la fecha y el tiempo de produccién, podemos determinar la materia prima

que se utilizd para producir la tuberia.

-

Ji

; ; _ Clasificacion Presion de
Materias primas PVC -U . ’ colapso SN
SDR Tamario tuberia o 2
(orofundidad critico kN/m
P (Bar)
Longitud 2 -3y 4 metros . i
Serie estandar
21 (100 mts profun- 77 27
2,00 mm - 1,00 mm - didad)
Tamano de 0,75 mm - 0,50 mm witdh Serie mediana
ranura (perpendiculcr'to the axis of the 17 (300 mts profun- %8 55
pipe) didad)
§ X Serie pesada
Tipo de roscas Trapezoidall 13,5 (500 mts profun- 32 12
didad)
Connection Male and Female Snap-Fit Con-
nection * Critical Collapse Pressure values should be taken into
account in pipe selection.
Marcaje Estandar

www.duzgunlerplastik.com.tr



Dimensiones de cubierta de pozo y mallas.

Up to 100 meters depth (the pipe has a BLUE cap)

Ext. Dia. Grosor de pared Peso kg (simple)
S— . Int. Dia. Tuerca
mm B Elelste mm 2mt 3mts 4mt
88 & 4.0 +0.00 80.0 TR 88x6 3.260 4.850 6.440
© n3 4" 5.0 +0.70 103.0 TR 113x6 5.250 7.750 10.250
'8 125 41/2" 55 +0.80 14.0 TR 125x6 6.550 9.600 12.650
.-g 140 5", 6.5 +0.90 127.0 TR 140x6 8.400 12.450 16.500
E 160 51/2" 77 +0.90 144.6 TR 160x6 11.670 17.240 22.800
9 175 6" 8.0 +1.00 159.0 TR 175x6 12.850 19.050 25.250
Qo 185 7" 8.3 +1.00 168.4 TR 185x6 14.550 21.500 28.400
E 200 71/2" 90 +1.20 182.0 TR 200x6 16.500 24.500 32.500 =
8 225 8" 10.0 +1.20 205.0 TR 225x6 20.700 30.700 40.700
= 250 9" 1.0 +1.30 228.0 TR 250x12 24.500 36.430 48.300
280 10" 12.5 +1.40 255.0 TR 280x12 32.370 47900 63. 430
330 12" 14.5 +1.70 301.0 TR 330x12 44.300 65.550 86.800 \_/ \'_/
$855) 14" 16.0 +1.70 323.0 TR 355x12 55.400 83.200 110.000
400 16" 18.0 +2.00 364.0 TR 400x12 64. 740 95.790 126.830

Up to 300 meters depth (the pipe has a RED cap)

Ext. Dia. Grosor de pared Peso kg (simple)
p— _ Int. Dia. Tuerca
mm el mm 2mts 3mt 4mt
mm pulg (]
88 g 5.0 +0.70 78.0 TR 88x6 4.000 5.950 7900

© n3 4" 6.5 +0.85 100.0 TR 113x6 6.300 9.350 12.400
'8 125 41/2" 71 +095 110.8 TR 125x6 7.750 1.400 15.050
.-6 140 5", 8.0 +1.00 124.0 TR 140x6 10.150 15.050 19950
§ 160 51/2" 92 +1.00 141.6 TR 160x6 15.000 22.150 29.300
9 175 6" 10.0 +1.20 155.0 TR 175x6 15.800 23.500 31.200
Qo 185 7" 10.8 +1.20 163.4 TR 185x6 19560 28.880 38.200
£ 200 71/2" 1n.5 +1.40 177.0 TR 200x12 20.880 31.480 41.080
8 225 8" 13.0 +1.50 199.0 TR 225x12 26.360 39100 51.840
2 250 9" 14.0 +1.65 222.0 TR 250x12 32.250 47.820 63.400

280 10" 16.0 +1.80 238.0 TR 280x12 40.800  60.350 79900 \ 7 5 -4

330 12" 190 +2.20 292.0 TR 330x12 56.850 84.150 1M.450

355 14" 20.0 +2.20 315.0 TR 355x12 69200 102.000 135.000

400 16" 22.7 +2.20 354.6 TR400x12  82.800 122 .080 161.660

Up to 500 meters depth (the pipe has a GREEN cap)

Ext. Dia. Grosor de pared Peso kg (simple)
. E— . Int. Dia. Tuerca
u6 mm Tolerancia mm omt 2mt fgit
ol mm pulg i
= 140 S 10.4 =25 192 TR 140x6 12.90 1915 25.40
o 160 51/2" ne +1.30 136.2 TR 160x6 18.37 27.56 36.75
8 175 6" 13.0 11.40 1490 TR 175x6 20.02 2973 3944
200 7 1/2" 14.0 +1.60 172.0 TR 200x12 24.60 36.30 54.0
225 8" 16.0 +1.70 193.0 TR 225x12 37.70 55.40 71.0 \ 2 & /

www.duzgunlerplastik.com.tr




Conexion

Reduccion
D1 D2 h (£ 25)
125 N3 225

140 125 260
160 140 300
175 140 375

¢
8
i
g
i
g
\%__/ 175 160 300

185 175 300
200 175 400

200 185 300
225 200 560
250 225 350

& 280 225 575

280 250 660
330 280 590

400 330 750

Ext. Dia

mm pulg
88 g
N3 4"
125 41/2"
140 5"
160 51/2"
175 6"
185 7"
200 71/2"
225 8"
250 9"
280 10"
330 12"
855 14"
400 16"

mm 88 n3

pulg 3" 4

Tamanos de ranura

Ranuras Anchura de ranura (W)
delas 2mm Tmm 05mm
p'?rf)c‘s area dfl area d(oal area dfl
corte%  corte%  corte%

Y = 7 7

B 12 8,5 6,5

5 12 8,5 6,5

5 12 75 6

5 n 75 )

5 n 75 6

5 n 75 [¢)

5 n 75 6

6 n /5, 6

[¢) n 7 55

6 10 7 515!

6 10 7 5

[¢) 10 [¢) =

6 10 5 -

Ext.Dia.
125 140 160 175 185 200 225

Ramal
D
13
125
140 257
160 300

\/ 175 295
185 320

250 280 330

. 200 322
225 348
! 250 370
i 280 410
330 A
> 355 490
400 541
- 400 750

Hatve i

=]

|

Do
di

D1
D2

Roscas de las tuberias (Trapezoide)

Ext.Dia. DO
D1 D2 di hi h2  Paso
mm pulg
88 " 845 889 875 25 15 6
n3 4" 1095 M35 M25 25 15 6
125 41/2" 1215 1255 1245 31 21 6
140 5" 1353 1405 1395 31 21 6
160 51/2" 1553 1605 1595 31 21 [¢)
175 6" 1703 175.5 1745 31 21 6
185 7" 180.3 1855 1845 31 2.1 6
200 71/2" 1953 2005 1995 31 21  6/12
225 8" 2203 2255 2245 31 21 6/12
250 9" 2415 250.5 2495 S 4 12
280 10" 270 279 278 5 4 12
330 12" 321 330 329 S 4 12
855 14" 344 E58 352 5 4 12
400 16" 3895 393 3975 5 4 12
Trampa de perforaciéon Conexion de elevacion
355 400
12" 14" 16"
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TUBERIAS DE AGUA
~  LIMPIA A PRESIGN




Nuestras Tuberias de agua limpia a presion de U-PVC cuentan con una amplia variedad de tuberias y
conexiones en distintos tamarios y clases de presion, para asi brindar una solucion ideal para el sumi-
nistro de agua e irrigacion. Las tuberias y conexiones de agua a presion U-PVC se fabrican con materia
prima de alta calidad en varios tamanos, longitudes y presiones, en acuerdo con la norma TS 274 EN
1452. (Tamarfio; 50 mm a 400 mm, las longitudes esténdar son é metros, para entrega en 20" o; 40’ el
contenedor debe ser de 5,80 metros)

Nuestras tuberias de presion de U-PVC se pueden ensamblar de dos maneras diferentes:
+ Uniones de cemento solvente
* Uniones de juntas de goma

Las tuberias estdn marcadas para garantizar la trazabilidad completa de nuestros productos.
Ademds de identificar la fecha y el tiempo de produccién, podemos determinar la materia prima
que se utilizé para producir la tuberia.

Estas tuberias y accesorios se utilizan para una variedad de aplicaciones tales como suministro de
agua (red de agua industrial y de la ciudad), irrigacion, linea de procesos industriales-quimicos y
petroquimicos, aplicaciones de drenaje y alcantarillado, conductos eléctricos y de telecomunicaci-
ones, sistemas de extincion de incendios, y piscinas.

Ventajas de Dizglinler tuberias de presién de U-PVC;
+ Inodoro e higiénico

+ Alta resistencia a la corrosion y quimicos

« Agujero interno liso para pérdidas bajas por friccidon : 4
y altos caudales ‘
+ Instalacién y mantenimiento mds fdcil y eficaz.
+ Larga vida de utilidad

+ Econdmico

+ T enpeso

Especificaciones;

Raw Materials : U-PVC

Length 1 6 meter
Ext. Dia. 1@ 50 mmup to @ 400 mm :
Pressure :PN 4 - PN 6 - PN 10 - PN16 6 meter lenght I

Colour/Marking : Grey / Standart marking
(others upon request)

Pruebas; .
Densidad 1350 < P <1460 kg/m?3
Opacidad :Max. % 0,2

Temp. de ablandamiento Vicat : = 80°C
Resistencia al diclorometano :<1ppm
Fuerza de impacto : TIR<%10

www.duzgunlerplastik.com.tr



Tubo articulado )— G-M

DUZGUNLER' narkall TurboR 7S EN SO 1452:2 0160x40mm PN TEMIZ SU BORUSUPVCU K1 TM21/09/2023 1004

M

) . (S16) (s10) (S6.3) ) (S 20) (S12.5) (s8)
EXt('D?'O" ;‘;?19'3‘:t"° (SDR33)  (SDR21)  (SDR13.6) EX"('D?"" Lg'n“f:h (SDR41)  (SDR26)  (SDR17)
9 PN 6 PN 10 PN 16 9 PN 6 PN 10 PN 16
mm KT (mm) mm KT (mm)
s (mm) s (mm) s (mm) s (mm) s (mm) s (mm)
Coeficiencia de servicio (disefio) basado en C = 2.5 para PN Coeficiencia de servicio (Disefio) basado en C = 2.0 para PN
@50 86 16 24 37 @10 104 27 42 6.6
@ 63 %0 20 30 437 @ 125 108 31 48 74
@75 94 2.3 36 5.6 @140 112 35 5.4 8.3
@90 97 2.8 43 6.7 @160 119 4.0 6.2 95
Materia prima : U-PVC ©200 129 49 7 ne
Presién - 6-10-16 Atm @225 136 55 8.6 134
Color - Gris @ 250 143 6.2 96 14.8
@ 280 152 69 10.7 16.6
@ 315 160 77 121 18.7
@355 169 8.7 13.6 211
@ 400 178 98 15.3 237

Casquillo de tubo de cemento solvente = 3— Y-MU-PVC

DUZGONLER' 112RaLl  TurboR TS EN SO 1452201604 0mm PN6 TEMIZ SUBORUSUPVC-U H1 TM21/09/2023 1004

e —

) . (516.7) (S10) (S 6.3) ) . (S 20) (S12.5) (s8)
Ext. Dia.  Longitud * (opp3/4)  (SDR2)  (SDR13.) Ext Dia. longitud (sppsj)  (SDR26)  (SDRTY)
(D) manguito PN 6 PN 10 PN 16 (D) manguito PN 6 PN 10 PN 16
mm KT (mm) s (mm) s (mm) s (mm) mm S i) s (mm) s (mm) s (mm)
Coeficiencia de servicio (disefio) basado en C = 2.5 para PN Coeficiencia de servicio (disefio) basado en C = 2.0 para PN
32 16 @10 61.0 2.7 4.2 6.6
@ 40 19 @ 125 68.5 3. 4.8 74
@50 310 16 2.4 BY, @140 76.0 35 5.4 8.3
@63 375 20 3.0 47 @160 86.0 4.0 6.2 95
@75 435 23 3.6 5.6 @ 200 106.0 49 77 19
@90 510 28 43 67 @225 185 55 8.6 13.4
Materia prima :U-PVC @ 250 131.0 6.2 96 14.8
Presion :6-10-16 Atm @280 146.0 69 107 16.6
Color : Gris
P | @315 163.5 77 121 18.7
Il N 1 @355 183.5 87 13.6 211
I | ‘I @ 400 206.0 98 15.3 237
L
- —»
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Casquillo articulado y curvado )j G-MK - G-MQ
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33 e

D 1o
UZ6UNLER pgg,q . T

e

PN 10 ATM
" Z PN 16 ATM X =11° X=220  OX=30° =450 X=40° X=9Q°
I_
2 Ext. Dia Rgzjcio
[Py d (mm) Zk Zk Zk Zk Zk Zk
(mm)
G (-—\ < 50 200 45 65 80 10 150 240
63 221 46 68 84 n7 153 246
& 75 263 55 81 100 139 182 293
90 315 66 97 120 166 218 351
10 385 81 19 147 203 266 429
125 438 92 135 167 231 303 488
140 490 103 151 187 259 339 546
160 560 18 173 214 296 387 624
Materia prima : U-PVC
Presion - 6-10-16 Atm 200 700 147 216 268 370 484 780
Color : Gris 225 788 166 243 301 416 545 878
250 875 184 270 334 462 605 975
280 980 206 302 375 518 678 1092
315 103 232 340 421 583 763 1229
855 1243 262 384 475 656 859 1385
400 1400 300 420 520 700 925 1450
o ~ L]
Conexién de casquillo doble )= G-MMU
Ext. Dia.
(mm) L (mm)
50 200
63 220
h~ - 75 240
0 90 260
i4
;‘ 'T— 10 280
2) 125 290
0 ad4d=]l=-==== === = -
N l— 140 300
a
160 310
L L J 200 370
225 400
5904 . 3MM PN10 03-02-06 12:02 2l 250 430
Materia prima : U-PVC 280 470
Presion 1 6-10-16 Atm
Color : Gris 315 500
I e— 355 530
400 560
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PE100 es la tercera generacion de tuberias PE que resisten presiones mas altas que los materiales anteriores y
convencionales de PE. La materia prima PE 100 de tercera generacion se convierte en una solucion econdmica y de alto
rendimiento para las dreas de redes de agua potable y gas natural.

Tiene un balance éptimo de tres propiedades claves; Fuerza minima requerida (MRS): esto proporciona fuerza a largo
plazo y resistencia a la fluencia, resistencia al agrietamiento por tension (aveces denominado resistencia al crecimiento
lento del agrietamiento) y resistencia rdpida a la propagacion de grietas.

Las tuberias PE100 se producen como bobinas y rollos en varios didmetros y longitudes que son faciles de
instalar, liviana, flexible, liore de corrosion y tiene una vida util de hasta 100 anos. Se puede unir

mediante accesorios de compresion, fusion a tope o acopladores de electrofusion para crear una red de
presion sin fugas para gas o agua.

Ademds, nuestras tuberias PET00 han sido especialmente disefiadas y fabricadas con materias primas
virgenes de alta calidad y aditivos que cumplen con las normas de calidad TS 12201 con el sistema de
gestion de calidad ISO 2001: 2015.

Utilidades;

+ Redes de abastecimiento de agua y agua potable en tierra y en la superficie.
- Sistemas de irrigacion.

« Sistemas de alcantarillado y drenaje.

+ Instalaciones y sistemas jeotermales.

« Instalaciones de tratamiento

+ Sistemas de extincién de incendios.

- Sistemas de aire comprimido y gas.

+ Lineas de transiciéon submarina.

+ Descargas de alta mar

« Sistemas de descarga y bombeo de aguas residuales.

Ventajas de las tuberias PE 100;

+ Excelente corrosion y resistencia quimica.
Inerte a la mayoria de las soluciones dcidas y alcalinas.
« Caracteristicas de alto caudal.

+ De peso ligero.

« Facil de manejar y transportar.

« Excelente flexibilidad combinada con
fuerza.

+ Buena resistencia a la abrasion.

+ Las paredes internas lisas minimizan las
perdidas por friccion.

« Seguro para el suministro de agua potable.

« Higiénico
Especificaciones técnicas Valor Unidad Método de prueba
Color Azul or Negro (en raya azul) Control fisico
Densidad (23°C) >094 g/cm3 ISO 1183
Flujo de fusion (MFR)190°C -5kg 0.2-0.7 g10/dk I1SO 1133
Tensién de rotura = 350 % EN ISO 6259 -1-3
Cantidad de carbon negro >2 % ISO 6964
Distribucion de carbén negro Grado Max 3 TS ISO 142

* Carbon black amount and dispersion data is just for black pipes

www.duzgunlerplastik.com.tr
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Tuberias de riego por aspersion
(TS EN 12201)

El sistema de riego por aspersion transporta agua de la fuente al campo en un circuito cerrado
bajo una presion especifica y luego lo rocia cuando llueve. El agua se transporta al campo en
forma de lluvia por medio de rociadores a alta presion y se proporciona una distribucion
uniforme. Nuestras tuberias de irrigacion han sido especialmente disefiadas y fabricadas con

materiales virgenes y aditivos HDPE de alta calidad y que ademds cumplen con los esténdares
de calidad TS EN 12201 con la aplicacion del sistema de gestidon de calidad ISO 9001: 2015 en
una presion de operacion PN5 de 5y 6 metros de longitud.

Ventajas;

+ Duradero, muy resistente al impacto. « Liviano, acoplamiento y manejo facil
+ Alta resistencia a la corrosion y resistencia + Previene la pérdida de agua all
quimica proporcionar sellado con sistema

+ Larga duracién y vida util. de cierre fiable.

+ Resistente a la luz solar. « Evita la erosiéon

Aspectos importantes a considerar durante la instalacién de sistemas de riego por aspersion;

« La tuberia principal debe instalarse de acuerdo con la inclinacion dominante.

« Los laterales de los rociadores deben instalarse en posicién vertical a inclinacion dominante y

en la medida de lo posible, paralela a las curvas de nivel.

+ Donde la velocidad del viento es altag, los laterales deben ser perpendiculares a la direccion del viento.
+ Se debe evitar el montaje de lineas de aspersores muy largas y laterales. Laterales mds cortos
generalmente aseguran menos mano de obra y distribucion homogénea del agua.

« El movimiento lateral en la linea principal se debe ensamblar para garantizar un minimo de trabajo.

+ Para garantizar un movimiento lateral minimo y cambios en la cantidad de rociadores que operan de
manera conjunta y armoniosa, el drea a ser servida debe estar ordenado a lo posible en forma
cuadrada o rectangular.

« En caso de que mds de un lateral deba operar simulténeamente, los didmetros de los laterales
deben preferiblemente ser iguales o méximo de dos tamaros diferentes.

+ Los tamafios de tuberia y la disposicion del sistema deben ser tales que minimicen los costos anuales.
« Si es posible, la unidad de bombeo debe ubicarse en el centro del drea airrigar, ya que permite la
seleccion de didmetros de tuberia adecuados y econémicos.

www.duzgunlerplastik.com.tr 19



Tubos de Riego
(TS EN 12201)

Tubo Casquillo (macho) Cabezal de tubo (hemb.)
Dia. mm 5 meter 6 meter Dia. mm Dia. mm
L color [N NN N N I % %
50 4 4 v v 4 4 v v
63 63
63 v v v v v v 4 4
75 75
75 4 v v v 4 v v 4
90 90
90 v v v v v v 4 4
110 1o
110 v v v v 4 v 4 4
125 v Vv Vv v v v v v 125 125
140 v v v v v v v v 140 140
160 4 v v v v v v 4 160 160

Copserslle s frceke Codo Vdlvula de linea principal Soporte de rociadores
Dia. mm Dia. mm

Dia. mm Dia. mm 50 50

50 50 63 63

75 75

63 63 90 90

75 75 110 10
90 90
10 10
125 125
140 140
160 160

Rociador Gris AL-40 Rociador AL-25

Rociador AL-30 Rociador AL-20 Rociador AL-20N Valvula esférica

20 www.duzgunlerplastik.com.tr




Junta Cross Tee

Dia. mm Dia. mm Dia. mm
S0 50 x 50 50 x 50
63 6363 63x63
2 75 x 63 75 x 63
90
75x75 75x75
110
90 x 50 90 x 50
125
90 x 63 90 x 63
140
160 90 x 75 90 x 75
90 x 90 90 x 90
110 x 50 110 x 50
110 x 63 110 x 63
110 x 75 110 x 75
110 x 90 110 x 90
110 x 110 110 x 110
125 x 50 125 x 50
125 x 63 125 x 63
125x 75 125x 75
125 x 90 125 x 90
Reduccion 125 x 110 125 x 110
Dia. mm 125 x 125 125 x 125
IS 140 x 75 140 x 75
75 x 50
140 x 90 140 x 90
75 x 63
140 x 110 140 x 110
90 x 50
140 x 125 140 x 125
90 x 63
90 x 75 140 x 140 140 x 140
——— 160 x 75 160 x 75
125 x 75 160 x 110 160 x 110
125 x 90 160 x 125 160 x 125
125 x 110 160 x 140 160 x 140
140 x 90 160 x 160 160 x 160
140 x 110
140 x 125 "
[/ — Al
160 x 110
160 x 125 Tubo elevador
160 x 140 Longuitud cm 50 60 80 100 150 200
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Tubos corrugados
(TS EN 13476)

Los tubos corrugados han sido utilizados durante muchos afios en todo el mundo; con un aspecto

redondo de alta resistencia a la compresion con exteriores corrugados. Los tubos corrugados de pared
doble suelen ser utilizados para el transporte de aguas residuales y alcantarillado. Las razones mds importantes para preferir las
tuberias corrugadas son la alta resistencia y el aspecto econdmico. La superficie de la tuberia corrugada se utiliza para mejorar la

resistencia a la tuberia de presidn externa. En comparacién a otros tubos de pldstico, las caracteristicas importantes de estos tubos

son su flexibilidad, resistencia a los quimicos, terremotos y abrasion.

Nuestras tuberias corrugadas de doble pared han sido especialmente disefiadas y fabricadas con materias primas virgenes de alta

calidad y aditivos que cumplen con las normas de calidad EN 13476 con el sistema de gestion de calidad ISO 9001: 2015..

Las tuberias corrugadas de doble pared se producen de una longitud de 6 metros, con autoacoplamiento (en linea tipo campana y

espigal) o sin acoplamiento (casquillo) y SN4 o SN8 con hasta 1000 mm de didmetros.

Superficie__g, .

delsuelo ™

Capa
superior

........ cl

H1

Capa de B

cobertura 4

Capa de

refuerzo

a :0.25xD
b :0.75xD

Suelo

A :Capa de refuerzo

(cemento o. max. 100 mm. grava)
B :Ancho de zanja (d+400mm)
: Capa de recubrimiento
: Didmetros de tuberia

cl : Capa superior (min.300 mm)

: Capa superior (min. 500 mm)
H1 : Profundidad de zanja

o« : Angulo de rodamiento

Utilidades;

« Sistemas de alcantarillado y drenaje.

+ Conducto de cable de energia y de telecomunicaciones.
« Detencion / retencién de lineas de aguas pluviales.

+ Construcciones.

+ Agricultura / Enmienda y recuperacion de tierras y suelos
« Sistemas de tuberias de agua de lluvia y nieve.

« Sistemas de descarga de aguas residuales y alcantarillados
industriales.

+ Sistemas de manejo de fluidos por gravedad y sin presiéon
+ Sistemas de manejo de residuos bioldgicos y quimicos

Dia.Nominal
DN (mm)
— 100
150
200
300
400
500
600

Ventajas;

« Alta resistencia quimicos y a
la abrasion.

+ Peso ligero: facil de manejar
y transportar.

+ Altas tasas de flujo.

+ Larga vida util.

+ Uniones a prueba de fugas

Dia. Int. Min.  Dia. Ext.Max.
ID (mm) OD (mm)
96 m
146 169
196 229
297 336
396 451
495 562
589 692

* Econdémico.

« Excelente flexibilidad.

* Reparacion y Mantenimiento.

* Ahorro de trabajo y tiempo.

» Superficie interior lisa.

» Mayor resistencia contra la car-
ga y el movimiento de tierra.

Longitud Rigidez del Tipo de
(m)* anillo acoplamieto
6-12 SN 8 Spigot-Socket
6-12 SN 4-8 Spigot-Socket
6-12 SN 4-8 Spigot-Socket
6-12 SN 4-8 Spigot-Socket
6-12 SN 4-8 Spigot-Socket
6-12 SN 4-8 Spigot-Socket
6-12 SN 4-8 Spigot-Socket

* La longitud esténdar de los tubos con autoacoplamiento (en linea, campana y espiga) es de 6

metros. Tubos sin acoplamiento (casquillo) se pueden producir a pedido del cliente.
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